ООО «Учебный научно-технический Центр»

подразделение «Сварочная академия» 

Лицензия № 1369 от 14.04.15г.
Санкт-Петербург, п/з. Парнас, 3-ий Верхний переулок, д.1 к.З, тел. 339-69-70, 339-69-71
e-mail:wa@untc-svarka.ru; www.untc-svarka.ru ; www.унтц-сварка.рф
ЗАЯВКА НА ОБУЧЕНИЕ СВАРЩИКА 
                    
Заявка №_____________                 Дата______________
	Плательщик
Юридический адрес
Почтовый адрес
Контактное лицо Ф.И.О.
Код города, телефон, факс
E-mail
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


1. Общие сведения о сварщике
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


1.1 Фамилия
Имя

Отчество
1.2 Дата рождения _____________________

1.3 Образование и специальность ___________________________________________________________
1.4 Учебное заведение ______________________________________________________________________
                                                                      (когда и что закончил, номер диплома)
1.5 Стаж работы в области сварочного производства ____________________________________________
1.6 Разряд по ЕТКС (при наличии) ____________________________________________________________
2. Требования к обучению:
2.1 Выбор программы обучения (нужное отметить): переподготовка [image: image1.png]


 повышение квалификации[image: image2.png]



2.2 Способ сварки (наплавки) нужное отметить: 
РД (ручная дуговая сварка покрытыми электродами)[image: image3.png]



МП (механизированная сварка плавящимся электродом в среде активных газов и смесях)[image: image4.png]



 РАД (ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом)[image: image5.png]



АПГ ( автоматическая сварка плавящимся электродом в среде активных газов и смесях) [image: image6.png]



2.3 Вид  свариваемого материала _________________________________________________________
2.4 Добровольная  сертификация на соответствие уровню по ПС «Сварщик»: да[image: image7.png]


 нет [image: image8.png]



        Сварщик                                




___________        _____         _____________

                                                                                                                (подпись)                             (Ф.И.О.)
Руководитель предприятия (организации)                       ___________        _____         _____________

                                                                                                               (подпись)                             (Ф.И.О.)
                                           

м.п
Приложение 1.
Практические умения, получаемые в результате обучения по Программам переподготовки и повышения квалификации

	Наименование программы обучения
	Уровень по ПС
	Группа материала
	Вид  конструкций
	Вид швов
	Наличие разделки
	Размеры, мм
	Положение при сварке

	
	
	
	Л
	Л+Т
	Т
	СШ
	УШ
	СШ
	УШ
	тол-щина
	диаметр
	Н
	В
	Г
	П

	Способ сварки - РД

	переподготовка
	2
	М01
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	х
	
	

	повышение квалификации
	3
	М01
	х
	х
	
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	х
	
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	4
	М01
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	Способ сварки - МП

	переподготовка
	2
	М01
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	х
	
	

	повышение квалификации
	3
	М01
	х
	х
	
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	х
	
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	4
	М01
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от3 
	от 50
	х
	х
	х
	х

	Способ сварки - РАД

	переподготовка
	2
	М01
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	
	
	

	
	
	М11
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	
	
	

	
	
	медь
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	
	
	

	
	
	алюминий
	х
	
	
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 3
	
	х
	
	
	

	повышение квалификации
	3
	М01
	х
	х
	х*
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х

* Н1
	х
	
	

	
	
	М11
	х
	х
	х*
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х

* Н1
	х
	
	

	
	
	медь
	х
	х
	х*
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х

* Н1
	х
	
	

	
	
	алюминий
	х
	х
	х*
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х

* Н1
	х
	
	

	
	4
	М01
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х
	х
	х
	х

	
	
	медь
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х
	х
	х
	х

	
	
	алюминий
	х
	х
	х
	ос, дс
	ос, дс
	да
	да
	от 2
	от 25
	х
	х
	х
	х

	Способ сварки - АПГ

	переподготовка
	2
	М03
	х
	
	х
	ос
	ос, дс
	да
	нет
	от 5
	от 100
	х
	
	
	

	повышение квалификации
	3
	М03
	х
	
	х
	ос
	ос, дс
	да
	да
	от 5
	от 100
	х
	х
	
	

	
	
	М11
	х
	
	х
	ос
	ос, дс
	да
	да
	от 5
	от 100
	х
	х
	
	

	
	4
	М03
	х
	
	х
	ос
	ос, дс
	да
	да
	от 5
	от 100
	х
	х
	х
	х

	
	
	М11
	х
	
	х
	ос
	ос, дс
	да
	да
	от 5
	от 100
	х
	х
	х
	х


 Расшифровка:

1. M01- Углеродистые стали и низколегированные конструкционные стали перлитного класса с пределом текучести до 360 МПа.
2. М03- Низколегированные конструкционные стали перлитного класса с пределом текучести свыше 360 МПа.

3. М11- Высоколегированные стали аустенитно-ферритного и аустенитного класса.

4. Вид конструкций и швов : СШ- стыковой шов УШ- угловой шов. Л- лист, Т- труба, ос- односторонняя сварка, дс- двусторонняя сварка.
5. Положение при сварке: Н- нижнее, В- вертикальное, Г- горизонтальное, П- потолочное.

Для допуска к обучению необходимо представить следующие документы:
1. Заявку- оригинал.

2. Согласие на обработку персональных данных (оригинал)

3. Копия документа о профессиональном сварочном образовании *).

4. Справка о состоянии здоровья с печатью организации или копия медицинской справки о допуске по здоровью к сварочным работам.

5.  Вместе с заявкой выслать реквизиты организации для заключения договора.

*) является обязательным только для обучения по программам Повышения квалификации
